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CREATE TASK LIST

Purpose.
Task list merupakan daftar pekerjaan/aktivitas maintenance yang akan menjadi standar dalam

melakukan kegiatan maintenance tertentu,misalnya periodical service

Trigger.
Gunakan prosedur ini jika ada kebutuhan membuat general task list.

Prerequisites.

- Task list request form telah dibuat

Menu Path.
Pergunakan jalur menu berikut untuk memulai transaksi:

Logistic -> Plant Maintenance -> Preventive Maintenance -> Work Scheduling -> Task Lists ->
General Maintenance Task Lists -> Create

Transactional Code

IAO5
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Procedure

Langkah 1: Logistic -> Plant Maintenance -> Preventive Maintenance -> Work Scheduling -> Task

Lists -> General Maintenance Task Lists -> Create

SAP Easy access

=g
flenu  Edit Favorites Exiras  Systern Help

g 20000 nab oo CHEODLO BRE @m

SAP Easy Access

DE ] ] ] |:||:| I DD I ||3 Create role ‘ ] | ASEign users || Documentation

I [ Cross-application Campanents
[ [ Collaboration Projects
=~ 4 Logistics
b [ materials Managament
I [ Sales and Distribution
I [ Logistics Execution
I [ Production
I CJ Praduction - Process
= 1 Plant Maintanance
[ [ Managernent of Technical Objects
b [ Maintenance Frocessing
= 2 Preventive Maintenance
I> [ Maintenance Planning
= T Waork Scheduling SAP DEMO SYSTEMS

L

I [ Hierarchical Tagk Lists i IDES ERP

I [ For Functional Location
I [ For Eguiprent
= 1 Ganeral Maintenanca Task Lists!
) 1405 - Create -
72 1406 - Change
2 1807 - Display
I [ Configuration Prafile
b ] List Editing
I [ Extras
I> [ Evaluations
I [ Emiranmant

= 9 Task Lists THE BEST-RUN DEMOS RUN IDES

Note : Selain dengan cara diatas dapat menggunakan t-code I1A05 di screen SAP awal.

Kemudian klik Enter.

Menu Edit Favorites Extras  Systern Help

(] AH  c@e  DHE  nTmoan  BE @MW

SAP Easy Access

DE' I I ] I:“:l J I:“:l ] ||B Create role | ] ‘ Asgign users || Documentation

[ [ Cross-Application Components
> [ Collaboration Projects
= 4 Logistics
[ Materials Managerment
[ sales and Distribution
[ Logistics Execution
[ Production
[ Froduction - Process
< Plant Maintenance
> [ mManagement of Technical Ohjects
I [ Maintenance Processing
= 3 Preventive Maintenance
I [ Maintenance Flanning

ninn

oo

“ General Maintenance Task Lists
2 1A05 - Create
2 IA06 - Change
2 1407 - Display
> [ configuration Profile
I [ List Editing
& [ Exras
> [ Evaluations
& [ Ervironment
> [ Infarmation System
> [ wwork Clearance Management

an

= 4 Work Scheduling SAP DEMO SYSTEMS
~ 3 Task Lists THE BEST-RUN DEMOS RUN IDES
I [ Hierarchical Task Lists IDES ERP
> [ For Functional Location
B [ Far Eguiprient
=
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Langkah 2 : Masukan data yang dibutuhkan sesuai dengan assignment yang
diperbolehkan.

=
I Generaltasklist Edit Goto  Settings  Environment  Systern Help

| @ 1AHICOQ EHB DDOD
Create General Task List: Initial Screen

Group [MC_LINE

Llzer defaults
Frofile
Change Mumber
Key date 13,06 2026
KoLom | DESKRIPSI I INPUT | WAJIB
Group Menunjukkan group dari task list yang ingin NC_LINE va

dibuat

Profile adalah sekumpulan nilai default dan
Profile pengaturan untuk pemeliharaan rute atau Tidak
standar jaringan.

Menunjukkan kapan task list mulai bisa
Key date dijalakan, sesuai dengan tanggal upload ke 13.06.2026 Ya
sistem

Tekan Enter.

Langkah 3 : Akan muncul layar Create General Task List: Header General View
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General task list  Edit Goto  Tasklist header Extras Ernwironment  System Help

& 2 AH €@ B EE B0 4ass
Create General Task List: Header General View
IEI EI Izl IEI |£ Cperatian ||£ Task Iistl

Group  MC_LIME

Group NC_LIME
Group Counter 1 FREVYERTIWE CHC-Line Press B
Flanning plant MDE

Assignments to Header
Wark center E-LINE !
Lsage 4

Flanner group

Status k
System Condition

Maintenance strategy

Assermbly

[] Deletion flag

ahl Data

Inspection points

Ext. numbering Ext. numbering af arig. values possible =

KoLom | DESKRIPSI | INPUT | WauiB
Group Counter Menunj_ukkan counter atas group task list 1 va
yang dibuat
Group Description | Deskripsi dari task list P.REVENTNE CNC- Ya
Line Press
Planning Plant Planning plant MDO1 Ya
Work Center Isikan kode work Center yang related E-LINE
Usage Isikan 4 - Plant Maintenance
Status Isiskan 4 - Release
Task list . . .

Lalu tekan akan muncul layar Create General Task List: Task List Overview.
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General tasklist Edit Goto Tasklistheader Exiras  Environment System  Help

@ D AB e SEE Bnoa8n HEE @M

Create General Task List: Task List Overview

————
|

Group  MC_LINE

Gen. Task List Overview

ot [TLDesc [Pint Joel [atrateny [Usage [FiGm [Status [5 [Assembly EEY
_1 PREVENTIWE CMC-Line Press HDE1 4 4 Ext. nLE‘
g i
Langkah 5: Mengisi operation pada masing-masing task list yang dibuat.
Klik centang pada task list yang dibuat lalu tekan operation diatas.
Mengisi operation overview.
Generaltasklist Edit Goto Operation  Exras  Environment  System  Help
& Bl e@@® CHE DDhoo HE @M
Create General Task List: Operation Overview
EI]IE @ Internal | Extemal| |<!3 HeaderHﬁ% Task\ist|
Group MC_LINE PREVEMTIVE CMC-Line Press Grp.Countr 1
General Operation Overyiew
onaclS0p [waorketr [Pint [t [operation Description [LT wark [un. Mo, [Duration [un. [clPet fint. distr [Fac [actTve [StTestiy [A
pofo E-LINE MDO1 PHO1 BERSIHKAM FILTER MESIN b H [ 4 H 100 1
| |onza E-LINE MDG1 PMOT PEMAMBAHAMN OLI LUBRICATOR 1 H |1 1 H 10@ 1
| |oo3n E-LINE MDG1 PPO1
| |ooan E-LINE MDG1T PPO1
:BBEB E-LINE mMD@1 |PPO1
KoLom | DESKRIPSI | INPUT | WauiB
. Kode yang menunjukkan induk dari
Operation pekerjaan didalam task list 0010 Ya
Mengikut dari work center yang kita
Work ctr masukkan pada layar header E-LINE Ya
Mengik ri Plant yang kita masukkan
Pint engikut dari Plant yang kita masukka MDO1 Ya
pada layar header
ctrl I\/_Ienumukkan pek_erjaan tersebut PMO1 va
dilakukan secara internal atau external
Operation Deskripsi dari masing-masing BERSIHKAN va
Description pekerjaan/operation FILTER MESIN
Work Lamany_a waktu dlbgtuhkan untuk 8 va
mengerjakan operation tersebut
uUn. Satuan pekerjaan H Ya
No. Jumla_h orang yang mengerjakan 1 va
pekerjaan tersebut
Duration Jumlah yang blasa_dlperlukan untuk 4 va
melaksanakan kegiatan
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DESKRIPSI

Metode atau kalkukasi yang digunakan

Cale untuk menghitung Duration

Ya

Generaltask list  Edit Goto  Operation  Extras  Erwironment  Systern Help

& sl dHCa@ 2 EE Bhan|FHE

®m

Create General Task List: Operation Overview

EIE @ Internal | E)dernal| |43 Header|@ Tasklisl‘

Group  MC_LINE PREVEMTIVE CMC-Line Press Grp.Countr 1

General Opetation Overview

OpAc|SOp |\-’\f0rkctr |F‘Int |Ctr| |Operati0n Description |LT|W0rk

[un. [ro. [ouration Jun, [clPet [int distr [Fac[actTvn [otTeti [a

g
1

ae1e E-LINE  MDO1 FHO1 BERSIHKAN FILTER MESIN
(efeed} E-LINE MDET PHE1 PEMAMBAHAMN OLI LUBRICATOR
BE3E E-LINE MDE1 PPE1

[eE4n E-LINE |MDO1 PPE1

oesg E-LINE MDE1 FP@1

1
1

4
1

1og
108

1
1

H
H

H
H

Langkah 5: Mengisi operation BERSIHKAN FILTER LU
untuk menginput task list yang akan dilakukan.

B-HYD-CHUSHION- yang akan digunakan

KoLom | DESKRIPSI | INPUT | WaJB
. Kode yang menunjukkan induk dari

Operation pekerjaan didalam task list 0020 va
Mengikut dari work center yang kita )

Work ctr masukkan pada layar header E-LINE va
Mengikut dari Plant yang kita masukkan

Pint pada layar header MDO1 Ya
Menunjukkan pekerjaan tersebut

Crl dilakukan secara internal atau external PMO1 va

Operation Deskripsi dari masing-masing PENAMBAHAN OLI va

Description pekerjaan/operation LUBRICATOR

Work Lamany_a waktu dibqtuhkan untuk 1 va
mengerjakan operation tersebut

un. Satuan pekerjaan H Ya

No. Jumla_h orang yang mengerjakan 1 va
pekerjaan tersebut

Duration Jumlah yang blasa_dlperlukan untuk 1 Ya
melaksanakan kegiatan

calc Metode atau _kalkukaS| yang digunakan 1 va
untuk menghitung Duration
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General task list Edit Goto  Operation  Extras  Environment  Systern  Help

V) B AHIC@E EHE Bhan HEE @
Create General Task List: Operation Overview
IIHIHE Internal ‘ E>cterna|| |@ Header”i‘?. Tasklist|

Group NC_LIME PREVEMTIVE CHC-Line Press Grp.Countr 1

General Operation Overview

Opac|sop fworkctr [Pt [ctr Joperation Descriptian |LTwark [un. Mo, [ouration [un. [clPet Jint. distr [Fac [ActTyn [StTek:
0018 E-LINE |MDB1 PMO1 BERSIHKAN FILTER MESIN 8 H 4 H | nee 1

I |poze E-LINE MDB1 PMO1 PEMNAMBAHAN OLI LUBRICATOR 1 H 1 1 H 188 1

| |paze E-LINE |MDE1 [PPO1

Langkah 6: Klik Operation (induk) yang ingin dimasukkan/memerlukan component, lalu klik

Components
P di bagian bawah layar.

Masukkan material yang dibutuhkan untuk task list AGIPOS032

Generaltasklist Edit Goto Operation  Exdras  Environment  System  Help

& N a2 HE Dhoan BHE @F
Component Overview

|E|I||I||E | Internal H External‘ |£ Opetation ||@ HeaderH‘g Tasklisl|
Group MC_LINE PREVENTIVE CMC-Line Press Gip Countr 1

OperationfActivity 0020| PENAMBAHAN OLI LUBRICATOR

[&  componentSelection [ER cataing |

Component Assignments

[material [Quantity [ur |6 |w [componernt Description [ict|assernbty [gan [iterm [c_Jrm [P
_K.“.IN MAJUN 1,008 rPC [ L STANDARD 0000 X
|| O
|| O

KoLom | DESKRIPSI | INPUT | WauiB
. Kode yang menunjukkan induk dari
Operation pekerjaan didalam task list 0020 Ya
Work ctr Mengikut dari work center yang kita E-LINE va
masukkan pada layar header
Pint Mengikut dari Plant yang kita masukkan MDO1 va
pada layar header
Material Kode material yang dibutuhkan KAIN MAJUN Tidak
Quantity Jumlah material yang dibutuhkan 1 Tidak
Un Satuan dari material yang diinput PC Tidak
Tekan jika sudah mengisi material yang dibutuhkan.
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Kemudian tekan tombol SAVE.

| Information

1

W 0K &)  Help

General tazk ligt MC_LINE zaved

Lalu tekan save jika sudah, maka akan muncul notifikasi bahwa NC_LINE telah disimpan.

& General task list NC_LINE saved
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Tentang Penulis

Ahmad Yusuf Arief, SKom lahir di Sukabumi pada tanggal 11 September 1967 dan memiliki
latar belakang pendidikan di bidang Manajement Informatika dari STMIK Budi Luhur Jakarta
yang diselesaikan tahun 1993. Dengan pengalaman panjang didunia teknologi informasi dan
system industry, ia dikenal sebagai profesional yang menekuni bidang implementasi dan
konsultasi sistem berbasis SAP, khususnya dalam sektor industri produksi, maintenance plant
dan manajemen operasional. Karirnya mencerminkan perpaduan antara kemampuan teknis,
pengalaman teknis dan adaptasi terhadap perkembangan teknologi yang terus berubah. la
pernah berkiprah sebagai konsultan SAP PP, PM, QM dan MM di PT wilmar Consultancy
Services pada periode 2018-2022 sebelum kemudian melanjutkan aktivitas profesionalnya
sebagai freelance di PT.Astra Graphia Information Technologi sejak September 2022 hingga
sekarang.

Perjalanan profesional Ahmad Yusuf Arief memperlihatkan konsistensinya dalam bidang
teknologi informasi yang menutut ketelitian, kemampuan analisis, serta pemahaman
terhadap kebutuhan industri modern. Pengalaman kerja didalam lingkungan korporasi besar
memberikan pemahaman yang luas mengenai pentingnya integrasi system, efesiensi kerja
dan transformasi digital dalam mendukung produktivitas perusahaan. Dalam prakteknya,
dunia teknologi tidak hanya menuntut penguasaan perangkat dan sistem, penyelesaian
masalah secara efektif ditengah perubahan kebutuhan industri yang semakin komplek.

Dibalik aktivitas profesionalnya, Ahmad Yusuf Arief juga memegang filosofi hidup yang
sederhana namun bermakna, yakni: “Memberikan manfaat yang luas untuk orang yang
terbatas.” Moto tersebut mencerminkan pandangan bahwa nilai seseorang tidak hanya
diukur dari capaian pribadi, tetapi juga dari sejauh mana kehadirannya dapat memberi
kontribusi dan manfaat bagi orang lain.

Prinsip ini menjadi landasan dalam perjalanan hidup dan pekerjaaanya baik didalam dunia
profesional maupun dalam interaksi sosial sehari hari. Dengan pengalaman, dedikasi dan
semangat untuk terus belajar, ia merepresentasikan sosok pekerja profesional yang tumbuh
bersama perkembangan zaman tanpa kehilangan nilai kemanfaatan bagi lingkungan
sekitarnya.

Salam Sukses

Ahmad Yusuf Arief
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