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CREATE EQUIPMENT

Purpose.
Gunakan prosedur ini untuk membuat equipment master, master data equipment di perusahaan anda, misalnya
mesin CNC, Conveyor,Robot perkait, drilling proses.

Trigger.
Gunakan prosedur ini jika ada kebutuhan membuat master data equipment.
Prerequisites.
- Master data equipment dapat dibuat setelah form request pembuatan master data equipment telah
disetujui.
Menu Path.
Pergunakan jalur menu berikut untuk memulai transaksi:

Logistic -> Plant Maintenance -> Management of Technical Objects-> Equipment -> Create (General)

Transactional Code

IEO01
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Procedure

Langkah 1: Logistic -> Plant Maintenance -> Management of Technical Objects-> Equipment ->

Create (General)

SAP Easy access

=
Menu Edit Favorites Exiras  System  Help

& 22000000 ol eca@ao SHE oDOoD BE D

SAP Easy Access

L= ] [& omermenu | [[&][E][ ]I [J[2 ] [B creste rme ]

Asgign users ||

Documentation

[ Favorites
= = SAP menu
O office
[ Cross-Application Components
] collaboration Projects
= Logistics
[ [ Materials Management
I [ Sales and Distribution
I» [ Logistics Execution
> [ Production
I [ Production - Process
= 1 Plant Maintenance
= 3 Managerment of Technical Ohjects
I [ Functional Location
= 4 Equipment

q= 2=

[[«][+]

2 IEDT - Create (General)
> [ Create (Special)

T2 [E0Z - Change

22 [E03 - Display

I [ List Editing
2 IHO3 - Structural Display
I> [ Object Link
> [ Measurement Documents
] Installed Base
[ Serial Mumbers
[ material
[ Bill of Material
[ Environment

TTV DT

@ IE4AM - Dismantling/installation with Goods Movement

B0l

SAP DEMO SYSTEMS
THE BEST-RUN DEMOS RUN IDES

IDES ERP

Note : Selain dengan cara diatas dapat menggunakan t-code IEO1 di screen SAP awal.

Kemudian klik Enter.

tern  Help

[Caa  DHE DDhan  BEE @@

SAP Easy Access

LB ] [ omermeny | T ][ ][ ][< ]/ DB creae rote [ ]

Assign users ||

Documentation

1 Favorites

= 2 BAP menu
I [ ofiice
e | cross-Application Components
[ [ Collaboration Projects

= 3 Logistics

[ mMaterials Management

[ sales and Distribution

[ Logistics Execution

[ Production

[ Production - Frocess

< Plant Maintenance

= 7 Management of Technical Objects
I> [ Functional Lacation
= 4 Equipment

W s

KD

I |IE01 - Create (General)
I [ Create (Special)

2 |EDZ- Change

2 |E03 - Display

-

[ List Editing

72 |HO3 - Structural Display
> [ Object Link

I [ Measurement Documents
] Installed Base

] Serial Mumbers

1 material

T Bill of Waterial

] Environment

TV T T T

@ |E4M - Dismantling/Installation with Goods Movement

LDl

SAP DEMO SYSTEMS
THE BEST-RUN DEMOS RUN IDES

IDES ERP
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Langkah 2 : Masukan data yang dibutuhkan sesuai dengan assignment yang
diperbolehkan.

=
Equipment Edit Goto  Estras  Structure  Enwironment  System Help

& A H GO EHE SDa8 EE @

Create Equipment : Initial Screen

Equipment CNC-MAKIND

Yalid On 13,06, 2026

Equipment category M Machines

Reference

Equipment

Material

KoLom DESKRIPSI INPUT WAJIB

Equipment Hierarki dari functional location CNC-MAKINO Ya
Valid On Isi tanggal component berada di suatu site. 13.06.2026 Automatic

Kategori atas equipment yang digunakan

Equipment e M: Machines M Ya
Category

Tekan Enter.

https://kursussaponline.com/

Page 4



PN
i JNC Consultant SAP Indonesia

=

&

Equipment  Edit

Extra=s  Structure  Ernvironment  Systern Help

ol Al a0 EHEG SO DOn | EE G

Goto

Create Equipment : General Data

| Class overview || Measuring pointsicounters |

Equiprment CHC-HMAKINO Category M Machines
Descriptioh Mesin CMC Merk Makino - Japan 2
Status AVLE oood
valid From 13 .06 . 2026 Walid To a1.12.9999
m Location i Qrganization i Structure i 8 Class and Docs ||| E|
Gieneral data
Class
Ohiject type 011 DRILLS IMNIMNG MACHIMN
AuthorizGroup
Weight Sizefdimension
Inventary no. Start-up date
Reference data
Acguistnialue Acguistion date
Manufacturer data
mManufacturer ORILIMA, Manufizountny JP
Model number GEMOES L2480 Constrytimth ZHZE | |BG
ManufFPartto. L2560 I1I
ManufSerialklo. L2B02026123
Langkah 3 : Masukan data dibawah ini (Tab General)
KoLom | DESKRIPSI | INPUT | KETERANGAN
. Isi dengan k likasi ipmen Drillin
Object type si dengan kode aplikas atas equipment 011 g,
component yang di-register. Machine
Isi dengan informasi mengenai
Size/Dimension ukuran/dimensi atas equipment
component yang di-register.
Isi dengan tanggal equipment
Star-up-date 9 . ggal ~ equip
component mulai beroperasi.
Isi dengan tanggal equipment
Acquisition date component pertama kali diakui sebagai
asset.
Isi ngan manufaktur ipmen
Manufacturer si _denga anufaktur —equipment OKUMA
component yang diregister.
Isi dengan model equipment component
Model Number gan model equip P GENOS L250
yang akan di-register.
ManufPartNo. Isi dengan kode manufaktur part no. L250 11
ManufSerialNo. Isi dengan kode maufaktur serial no. L2502026123
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KoLom | DESKRIPSI | INPUT KETERANGAN
ManufCountry Isi dengan kode negara manufaktur.
Isi dengan bulan dan tahun perakitan
Constr.yr/mth equipment component. 2026/06
=
Equipment Edit Goto Extras  Structure  Environment  System Help
V] B A HIGO@ DERERI S T4O:8 EHE @M
Create Equipment : Location
| Class overview || Measuring pointsicounters |
Equipment CNC-MAKIND Category M Machines
Description Mesin CHC Merk Makino - Japan [& Intern.note
Status AWLB 001
Valid Fram 13.06. 2026 Yalid To a1.12.9999
MEnE

M Organization i Structure |L5 Class and Dacs

Location data
taintPlant
Location

MDA FWMCG MEGA 1

Room

Plant sectian
Wark center
ABC indic.
Soart field

-LINE E-Line Mesin

[

Langkah 4 : Masukan data dibawah ini (Location)

KoLom | DESKRIPSI I INPUT | KETERANGAN
MaintPlant Isi dengan kode site atas lokasi keberadaan MDO1 FMCG
component. MEGA 1
Work Center Isi d_engan kO(_:ie Work Center yang related denagn E-LINE E-Line Mesin
mesin produksi
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Equipment Edit Goto Estras  Structure  Environment  Systern Help

& 2l a3 €@ EHE B0 O0 EE @
Create Equipment : Organization
| Class overyiew || Measuring pointsfcounters |

Equipment CNC-MAKIND Category M Machines
Description [mesin MG Merk Makino - Japan [
Status ALB o001
Walid From 13.06. 2026 Walid Ta 31.12.9494949
General '| L= Organization Structure i L8 Class and Docs ||| |I|

Account assignment

Company Code 1000 IDES AG Frankfurt
Business Area

Asset !

Cost Center {1000

WHS Element

StandgQrder

Settlementorder

Responsihilities

Flanning plant MDA FMCG MEGA 1
Flanner group
Main WorkCtr !

Catalog profile

Langkah 5 : Masukkan data sesuai tabel berikut pada “Tab Organization”

KoLom | DESKRIPSI I INPUT | KETERANGAN
Planning Plant Isi dengan kode §|te yang bertanggung jawab dalam MDO1 FMCG Mega
perencanaan kegiatan maintenance. 1

Isi dengan kode group yang bertanggung jawab

Planner Grou ! .
P dalam perencanaan kegiatan maintenance.

Isi dengan kode group yang bertanggung jawab

MainWorkCtr dalam eksekusi kegiatan maintenance.
Isi dengan kode catalog yang menunjukkan object
Catalog Profile part yang mungkin terjadi atas component model

tertentu.

https://kursussaponline.com/

Page 7



PN
i fn\‘] JNC Consultant SAP Indonesia

[=

Functional location  Edit  Goto Extras  Structure Environment  Systern Help
& B A H G 2 EE S0 aass | EE @ D
Change Functional Location: Master data

| Classification || Measuring pointsfcounters | | Diata arigin... |

Functional loc. MEGA-PRD-MC-0QZ2 Cat. |M| Technical system - stan
Description bedung Froduksi Chemical Block 2
Status CRTE

General '| Location ;  Organization g Siii Partner £z,

Structuring

Strindicator n Structure A

SupFunctloc. MCNC-PRO-PC-02

Description Gedung Produksi Proses Mesin CRC 2

Fosition

RefLocation

Description

InstallSpecs [+] Equi-installation allwd I ginale installation

ConstType

Eguipment

Pos. [Equipment [Sb-Eq[Description [EarmtType  [wrr |

10805395 CHC Mechine Makino
CMC-MAK IMD Mesin CHC Merk Makino - (311 OKUMA, (€
—
Langkah 6 : Masukkan data sesuai tabel berikut pada “Tab Structure”.
KoLom | DESKRIPSI I INPUT | KETERANGAN
SupFunctLoc Isi functional location secara hirarki. MCNC-PRD-PC-02
—
LT

Pilih icon , kemudian isi data field superord.Equip. sesuai dengan intruksi pada table. Kemudian

enter, ataupun tekan icon Confirm

]E?Change Superior Functional Location
1 SupFunctLoc. MCHC-PRD-PC-02
i Description Gedung Produksi Proses Mesin CHC 2

| Find superior location |
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Construction Type adalah material number group equipment untuk beberapa equipment yang

Berbeda type

Setelah selesai, klik B

informasi bahwa data equipment telah tersimpan.

& Equipment CNC-MAKING changed

untuk simpan data yang diisi, lalu akan tergenerate

=
Eguipment Edit Goto Exiras Structure  Environment  Systerm Help

& Bl aH e DHE B

Change Equipment : Initial Screen

Equipment |ENC-HAKIND [=

[ Equipment CRC-MAKING changed
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Tentang Penulis

Ahmad Yusuf Arief, SKom lahir di Sukabumi pada tanggal 11 September 1967 dan memiliki
latar belakang pendidikan di bidang Manajement Informatika dari STMIK Budi Luhur Jakarta
yang diselesaikan tahun 1993. Dengan pengalaman panjang didunia teknologi informasi dan
system industry, ia dikenal sebagai profesional yang menekuni bidang implementasi dan
konsultasi sistem berbasis SAP, khususnya dalam sektor industri produksi, maintenance plant
dan manajemen operasional. Karirnya mencerminkan perpaduan antara kemampuan teknis,
pengalaman teknis dan adaptasi terhadap perkembangan teknologi yang terus berubah. la
pernah berkiprah sebagai konsultan SAP PP, PM, QM dan MM di PT wilmar Consultancy
Services pada periode 2018-2022 sebelum kemudian melanjutkan aktivitas profesionalnya
sebagai freelance di PT.Astra Graphia Information Technologi sejak September 2022 hingga
sekarang.

Perjalanan profesional Ahmad Yusuf Arief memperlihatkan konsistensinya dalam bidang
teknologi informasi yang menutut ketelitian, kemampuan analisis, serta pemahaman
terhadap kebutuhan industri modern. Pengalaman kerja didalam lingkungan korporasi besar
memberikan pemahaman yang luas mengenai pentingnya integrasi system, efesiensi kerja
dan transformasi digital dalam mendukung produktivitas perusahaan. Dalam prakteknya,
dunia teknologi tidak hanya menuntut penguasaan perangkat dan sistem, penyelesaian
masalah secara efektif ditengah perubahan kebutuhan industri yang semakin komplek.

Dibalik aktivitas profesionalnya, Ahmad Yusuf Arief juga memegang filosofi hidup yang
sederhana namun bermakna, yakni: “Memberikan manfaat yang luas untuk orang yang

”

terbatas.” Moto tersebut mencerminkan pandangan bahwa nilai seseorang tidak hanya
diukur dari capaian pribadi, tetapi juga dari sejauh mana kehadirannya dapat memberi

kontribusi dan manfaat bagi orang lain.

Prinsip ini menjadi landasan dalam perjalanan hidup dan pekerjaaanya baik didalam dunia
profesional maupun dalam interaksi sosial sehari hari. Dengan pengalaman, dedikasi dan
semangat untuk terus belajar, ia merepresentasikan sosok pekerja profesional yang tumbuh
bersama perkembangan zaman tanpa kehilangan nilai kemanfaatan bagi lingkungan
sekitarnya.

Salam Sukses

Ahmad Yusuf Arief
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